INFORMACJA TECHNICZNA

284-13 Glasurit Podktad wypetniajgcy 2K na PG
ramy, szarobezowy

Zastosowanie:
Ramy, kontenery, pojazdy budowlane (stal), elementy stalowe i ocynkowane
Wiasciwosci: ¢ Nadaje sie do aplikacji na wszystkie grunty Glasurit CV
e Nadaje sie do aplikacji na duze powierzchnie
e  Produkt bezchromianowy o dobrych wtasciwosciach antykorozyjnych
e Dobre krycie profilu podtoza po piaskowaniu
e Doskonaty wyglad lakieru
e Bardzo dobra charakterystyka aplikacji
e Mozliwo$¢ zabarwiania
Uwagi Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czgstki o wielkosci < 0,1 pm.
szczegotowe: Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.
2004/42/11B (c 1)(540)520: Limit UE dla tego produktu (kategoria: IIB.b).(c |) w stanie gotowym
do aplikacji wynosi 540 g/I. Udziat rzeczywisty LZO w tym produkcie wynosi 520 g/I.
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Uwagi: Podtoze powinno by¢ czyste, wolne od pytu, rdzy, olejow i ttuszczow.

Ramy aluminiowe muszg by¢ zagruntowane odpowiednig farbg gruntujgca.

Proces lakierowania CV 4, CV 11, CV Race1

Wydajnosé =404 m2/1/1um Udziat ciat statych =68 %

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na naszej obecnej wiedzy i do$wiadczeniu. Z uwagi na to, ze wiele czynnikéw moze mie¢ wptyw na proces aplikacji naszych produktéw, zamieszczone
dane nie zwalniajg uzytkownika od wykonania wasnych badan i préb. Dane te ani nie stanowig gwarancji poszczegoélnych cech, ani nie przesadzajg o mozliwosci zastosowania produktéw do
konkretnego celu. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje, masy itp. podano tu tylko jako informacje ogéina; moga sie one zmieni¢ bez uprzedniego powiadomienia i nie zmienia to
umowne;j jakosci produktow (specyfikacja produktu). Najnowsza wersja zastepuje wszystkie wersje poprzednie. Najnowsza wersje mozna pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com
lub otrzymac od sprzedawcy produktow. Odpowiedzialnoscia uzytkownika produktow jest przestrzeganie wszelkich majacych zastosowanie norm i obowigzujacych przepiséw prawnych.
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INFORMACJA TECHNICZNA
284-13

Glasurit Podktad wypetniajgcy 2K na PG
ramy, szarobezowy

—|:| | Proporcja 4 :1 :1 objetosciowo
é Utwardzacz 922-18 PRO/ 922-16 PRO
352-216, wolny 15-20°C
-§ Rozcienczalnik 352-345, bardzo wolny 20-25°C
352-370, ekstra wolny 25-30°C
Lepkos¢ ; . o
DS DIN 4/ 20° C 25s.DIN4 Zywotnosé w 20 °C 2h
’& Pistolet Pistolet ’ﬁ Pistolet - Prézniowo/ w "tiibs'ir?i:enrili(owyl
Parametr aplikacji grawitacyjny H grawitacyjny 2.t ostonie o
—"RP HVLP ssacy = powietrza = B branowa
Cisnienie aplikacji bar 2,2-2,5 2,0 2,5 2 2,5
Cisnienie materiatu bar - - - 120-150 0,8-1,5
Dysza mm 1,6-1,8 1,5-1,7 1,5-1,7 0,28-0,33 1,0-1,1
Napiecie kV - - - 50-80 -
Opornosé Q - - - 300-500 -
Liczba warstw 2 2 2 1-2 2
Odparowanie min Bez Bez Bez Bez Bez
Wypetnienie Hm 60-70
‘13‘?. 'I{ _ Schnigcie :‘“”r": \I:(vg::]tlxa I gg::yr;(%sc w _p Maskowanie \‘Montai = Szlifowanie
min. maks,
Temp. obiektu 20°C 60 min 72* h 2h 16 h 16 h 16 h
Temp. obiektu 60°C 30 min 30 min 30 min 30 min 45 min

Uwagi

Drugg warstwe mozna dobarwi¢ do 10% lakierem Linii 68.

Aby uelastyczni¢ powtoke, nalezy wymieszac produkt w proporcji objetosciowej 4 : 1 (uzywajac
miarki) z plastyfikatorem 522-111 przed dodaniem utwardzacza.

Pokrywac lakierami Glasurit Linii: 68, 58, 55, 90.

Wskazowki dobarwiania podano w karcie technicznej barwnika do podktadéw CV 568-408.
Proporcja 5 : 1: 1 = wigksza lepko$¢ mieszanki, np. na szorstkie podtoza po piaskowaniu.
Przyczepnos¢ powtoki do stali galwanizowanej na gorgco nalezy sprawdzi¢ przed wtasciwym
lakierowaniem.

* Lakier Linii 55 lub 90 musi by¢ natozony w ciggu tego samego dnia roboczego.

Pod szpachle natryskowg natozy¢ 1 peing warstwe 30-40 um (patrz; system CV 11).
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