Informacja techniczna

284-13

284-13 Wariant dla podtozy piaskowanych (5:1:1)

A brand of BASF -
We create chemistry

Zastosowanie:

Ramy, kontenery, pojazdy budowlane (stal), elementy akcesoridw ze stali i stali galwanizowanej
Gtéwne cechy: Dla podtozy po grubym piaskowaniu.
Uwagi: Podtoze powinno by¢ czyste, wolne od pytu, rdzy, olejow i thuszczow.

Ramy aluminiowe muszg by¢ zagruntowane odpowiednig farba gruntujaca.
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i Proporcja 5:1:1 objetosciowo
E Utwardzacz 922-18 Pro, -16 Pro
|§| Rozcienczalnik 352-320, -330, -340
Zywotnos$é w 20°C 2h

Wskazowka bezpieczenistwa:

Nie mozna wykluczyé, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci <0,1 pm.

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

2004/42/11B (c 1)(540)508: Limit UE dla tego produktu (kategoria: [1B.b).(c I) w stanie gotowym

do aplikacji wynosi 540 g/I. Udziat rzeczywisty LZO w tym produkcie wynosi 508 g/I.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw, osoba
przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywac wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wtasciwosci poszczegéinych
produktow, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje itp. podano tylko jako
ogéine wskazéwki; moga sie one zmieni¢ bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie
poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com lub otrzymac¢ bezposrednio od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest
przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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. - Zbiornik
. Pistolet Plstolet. . = PI’OZHIOV{O/ ¥ = ciSnieniowy/
Zastosowanie: grawitacyjny RP grawitacyjny @ Pistolet ssacy a&| os{ome & pompa
HVLP powietrza membranowa
Ci$nienie aplikacji 2,2-2,5 bar 2 bar 2 bar 2,5 bar
Cisnienie materiatu 120-150 bar 0,8-1,5 bar
Dysza 1,6-1,8 1,5-1,7 0,28-0,33 1-1,1
Napiecie 50-80 kV
Opornos¢ 300-500 Q
Liczba warstw 2 2 12 2
Odparowanie w 20°C brak brak brak brak
Wypetnienie 60-70 ym
@ Schniecie Kolejna warstwa  Suchos¢ w dotyku Maskowanie Montaz Szlifowanie
min. maks.
Temp. obiektu 20°C 60 min 72h 2h 16h 16 h 16 h
Temp. obiektu 60°C 30 min 30 min 30 min 30 min 45 min

Druga warstwe mozna dobarwi¢ do 10% lakierem Linii 68.

Dobarwianie - patrz: karta techniczna 284-13 Wariant z 568-408.

Uelastycznienie powtoki - patrz: karta techniczna 284-13 Wariant z P-A-912.

Przyczepnos¢ powtoki do stali galwanizowanej na goraco nalezy sprawdzi¢ przed wtasciwym
lakierowaniem.

Pokrywa¢ lakierami Glasurit Linii: 55, 58, 68. *

* Lakier Linii 68 musi by¢ natozony w ciggu 72 godzin; lakier Linii 55 musi by¢ natozony w ciggu tego
samego dnia roboczego.

Uwagi

Uwaga: W naprawach lakierniczych - poza wytycznymi zawartymi w tym dokumencie - zawsze nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta
pojazddw, szczegolnie tych, ktére dotycza zainstalowanych w pojezdzie czujnikéw.

Wskazowka bezpieczenistwa:

Nie mozna wykluczyé, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci <0,1 pm.

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

2004/42/11B (c 1)(540)508: Limit UE dla tego produktu (kategoria: [1B.b).(c I) w stanie gotowym

do aplikacji wynosi 540 g/I. Udziat rzeczywisty LZO w tym produkcie wynosi 508 g/I.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw, osoba
przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywac wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wtasciwosci poszczegéinych
produktow, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje itp. podano tylko jako
ogéine wskazéwki; moga sie one zmieni¢ bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie
poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com lub otrzymac¢ bezposrednio od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest
przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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