Informacja techniczna

284-90

284-90 Wariant z 522-111 We create chemistry

Zastosowanie:

Autobusy, pojazdy strazy pozarnej, skrzynie, cysterny
Gtowne cechy: + Kolor biaty (szaro$é 08)
+ Mozliwos$¢ dobarwiania
+ Mozliwo$¢ stosowania na wielu podtozach
+ Bardzo dobry wyglad i rozlewnos$¢
+ Produkt bezchromianowy, dajacy dobrg ochrone przed korozja
+ Wszechstronnosé
+ Mozliwos$¢ pokrywania kolorami Glasurit Linii: 55, 58, 68
Uwagi: Nadaje sie do napraw pojazddw uzytkowych i akcesoridw z aluminium.
Z uwagi na dostepnos$é réznych stopéw aluminium nalezy zawsze sprawdzi¢ technologiczne
wiasciwosci powtoki przed wtasciwym lakierowaniem wiekszych powierzchni pojazdu (np. burty) lub
partii produkcyjnych. Grunt reaktywny 283-6150, uzyty przed aplikacjg 284-90, pozwala na pominiecie
tych testow.
Podtoze musi by¢ czyste, wolne od pytu, rdzy, olejow ttuszczu.

Przygotowane metalowe podtoze musi by¢ pokryte powtoka w ciggu tego samego dnia, aby nie
dopusci¢ do ponownego utlenienia.

Rodzaje podioza
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Wskazowka bezpieczenistwa:

Nie mozna wykluczyé, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci <0,1 pm.

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

2004/42/1B (c 1)(540)480: Limit UE dla tego produktu (kategoria: I1B.b).(c I) w stanie gotowym do aplikacji wynosi 540 g/I. Udziat rzeczywisty
LZ0 w tym produkcie wynosi 480 g/I.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw, osoba
przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywac wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wtasciwosci poszczegéinych
produktow, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje itp. podano tylko jako
ogéine wskazéwki; moga sie one zmienié bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie
poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com lub otrzymac¢ bezposrednio od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest
przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.

BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Miinster - Germany 09/2022

Strona1z3



Informacja techniczna

284-90

284-90 Wariant z 522-111 We create chemistry

A brand of BASF -

=
[3 . Aby uelastyczni¢ powtoke, nalezy wymiesza¢ produkt w proporcji objetosciowej 4:1 z
i Mieszanka wstepna plastyfikatorem 522-111 przed dodaniem utwardzacza.
._—|__.
i Proporcja 3:1+10-30% objetosciowo
E Utwardzacz 922-180 Pro
@ Rozciericzalnik 352-320,-330
Us Lepkosé¢ w 20°C DIN4: 18-28s
Zywotnosé w 20°C 1,5h
Pistolet Pistolet Prézniowo/ w ciézr:Ji:ao;inol "; /
Zastosowanie: grawitacyjny grawitacyjny Pistolet ssacy &' ostonie a ompa ¥
RP HVLP powietrza pomp
membranowa
Cisnienie aplikacji bar 2,2-2,5 2 2,5 2 2,5
CiSnienie materiatu bar 120-150 0,8-1,5
Dysza 1,4-1,6 1,7 1,7 0,28-0,33 1-1,1
Napiecie kv 50-80
Opornos¢ Q 1300-1600
Liczba warstw 2 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2
Odparowanie w 20°C min 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15
Wypetnienie pm 50-70

Wskazowka bezpieczenistwa:

Nie mozna wykluczyé, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci <0,1 pm.

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

2004/42/1B (c 1)(540)480: Limit UE dla tego produktu (kategoria: I1B.b).(c I) w stanie gotowym do aplikacji wynosi 540 g/I. Udziat rzeczywisty
LZ0 w tym produkcie wynosi 480 g/I.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw, osoba
przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywac wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wtasciwosci poszczegéinych
produktow, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje itp. podano tylko jako
ogéine wskazéwki; moga sie one zmienié bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie
poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com lub otrzymac¢ bezposrednio od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest
przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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@ Schniecie Kolejna warstwa  Suchos¢ w dotyku Maskowanie Montaz Szlifowanie
min. maks.
Temp. obiektu 20°C 60 min 72h 6h 16h 16 h 16 h
Temp. obiektu 60°C 30 min 30 min 30 min 30 min 45 min

Drugg warstwe mozna dobarwi¢ maksymalnie 10% lakieru Linii 68.

Dobarwianie - patrz: karta techniczna 284-90 Wariant z 568-408.

284-90 nie moze by¢ mieszany z 568-17 (zywotno$¢ mieszanki).

Przyczepnos¢ do stali galwanizowanej na goraco nalezy sprawdzi¢ przed wtasciwym lakierowaniem.
Aplikacja dla réwnych/ ptaskich powierzchni (proporcja na najlepsza rozlewno$¢ 3 : 1 +30%, 2 warstwy,
dysza 1,4 mm).

Uwagi

Uwaga: W naprawach lakierniczych - poza wytycznymi zawartymi w tym dokumencie - zawsze nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta
pojazddw, szczegodlnie tych, ktére dotyczg zainstalowanych w pojezdzie czujnikéw.

Wskazowka bezpieczenistwa:

Nie mozna wykluczyé, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci <0,1 pm.

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

2004/42/1B (c 1)(540)480: Limit UE dla tego produktu (kategoria: I1B.b).(c I) w stanie gotowym do aplikacji wynosi 540 g/I. Udziat rzeczywisty
LZ0 w tym produkcie wynosi 480 g/I.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw, osoba
przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywac wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wtasciwosci poszczegéinych
produktow, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje itp. podano tylko jako
ogdlne wskazdwki; moga sie one zmienié bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie
poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com lub otrzymac¢ bezposrednio od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest
przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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